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ANSPROCHE 



10 

1. Waschvorrichtung fur Werkstucke, insbeson- 
dere Hydraul ikteile, die Bohrungen, Sacklo- 
cher, Durchbruche udgl . auPweisen, mit Dusen 
zum allseitigen Bespruhen des WerkstOckes, die 

15 mit einer Versorgungsleitung fur Waschmedium 

und PrcMuft in Verbindung stehen, g e - 
kennzeichnet durch einen 
hohlen Stab (l), der on einer Stirnseite 
verschlossen ist und dessen Mantel (2) in 

20 diesem Bereich Schlitre (3) aufweist und der 

im Bere ; .ch des gegenQberl iegenden Endes in 
axialer Richtung bewegbar befestigt sowie 
mit der Versorgungsleitung (4), (5) verbun- 
den ist. 

25 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekenn- 
zeichnet durch mehrere parallel 
zueinander ausgerichtete Stabe (l). 

30 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, g e - 
kennzeichnet durch eine 
Bewegung und Position einstel lende , insbeson- 

35 dere frei programmi erbare Steuerung. 



4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 

bis 3, gekennzeichnet durch 

einen das Werkstuck (12) auf nehmenden Wagen (14). 
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Waschvorrichtung fur Werkstucke 
5 



Die Erfindung betrifft eine IVaschvorrichtung 
fur Werkstucke, insbesondere Hydrauliktei le, 
10 die Bohrungen, Sacklocher, Durchbruche udgl . 

aufweisen, mit Dusen zum allseitigen Bespru- 
hen des Werkstuckes, die mit einer Versorgungs- 
leitung fur Waschmedium und PreBluft in Vcr- 
bindung stehen. 

15 

W Erforderlich ist, dali Werkstucke nach ihrer 

Ferf.ig.stol lung einem Waschvorgang unterzogen 
werden, durch welchen Reste von Olen, Fette, 
Schmierstof fe und andere Riickstande entfernt 

20 werden. Anlafl zur Reinigung geben weniger 

asthetische Grunde als vielmehr die Tatsache, 
dali Restschmutz ar. den Werkstiicken die Funk- 
tion, wie z.B. auf dem Gebiete der Hydraulik, 
mitunter erheblich bis hin zum Funktions- 

25 ausfall beei n trachti gen konnen. Bei den aus 

dem Stande der Technik bekannten Verfah- 
ren wird das Werkstuck gl e i chzei ti g oder 
sukzessive von alien Seiten mit einem aus 
Dusen verspn'ihten Waschinittel beauf schl agt , 

30 durch die nach Beendigung des Waschvcrgan- 

ges entdlte PreBluft auf das Werkstuck gc- 
langt. Praktische Erfahrungen haben gezeigt, 
daR Werkstucke mit Bohrungen, Sacklochern, 
Durchbruchen und durchgehenden Lochungen 
in diesem Bereich aufgrund des nur in un- 
genijgender Menge ei ndringenden Waschmedi urns 



nur unvollstandig gereinigt werden. Man ist 
deshalb gezwungen, hochaggressi ve Losungs- 
mittel wie z.B. Per, Tri und Chi orkohl enwas- 
serstoffe einzuset^en, die eine erhebliche 
Belastung der Umwelt bedingen. Untersuchungen 
haben gezeigt, daB dennoch etwa 15 % von 
in hydraul ischen Systemen eingesol./ten Werk- 
stucken aufgrund von Schinutzresten funktions- 
gestort sind. 

Hiervon ausgehend hat sich die Erfindung 
die Weiterentw*cklung derartiger Waschvor- 
richtungen dahingehend zur Aufgabe gemacht, 
dafl Werkstucke mit insbesondere Bohrungen, 
Sacklochern odgl . besonders sorgfaltig ge- 
reinigt werden konnen. 

Gelost wird diese Aufgabe erf indungsgemaR 
durch eine Waschvorr ichtung , die einen hoh- 
len Stab aufweist, der an einer Stirnseite 
verschlossen ist und dessen Mantel in die- 
sem Bereich Schlitze aufweist und der ge- 
geniiberliegend in axialer Richtung beweg- 
bar befestigt. sowi <; mit der Versorgunglei - 
tung verbunden ist. 

In Anlehnung an den ublichen Sprachgebrauch 
sind unter "Stab" alle K6rpt;r /u verstehen, 
deren Ausaehnung in axialer Richtung im Ver- 
gleich zur radialen wesentlicli groBer ist 
und dessen Querschni ttsf orm grundsa tzl i ch 
beliebig, insbesondere jedoch kreisformig 
sein kann, so daB man einen Hohlzy 1 inder 
erhalt. Der Stab ist an der einen Stirn- 
seite verschlossen unci steht mit der gegen- 
uberliegenden Stirnseite mit der der Beauf- 
schlagung mit Waschmedium und/oder PreBluft 



dienenden Versorungslei tung in Verbindung. 
Im Bereich der geschlossenen Stirnseite be- 
finden sich auf dem Mantel des Stabes Schlit- 
ze, wobei dieser Begriff im Sinne der Erfin- 
dung weit auszulegen ist und auch Bolirungen, 
kreisformige Offnungen sowie andere Quer- 
schni ttaf ormen urofaBt. Bei Beaufschl agung 
des Stabes uber die Versor jungsleitung 
tritt das Waschmedium an den Schlitzen im 
wesentl ichen in radialer Richtung aus und 
wirkt somit als Duse. Der Stab ist am den 
Schlitzen gegenuoerl iegenden Ende befestigt 
und kann in axialer Richtung verschoben 
werden . 

Die Benutzung der erf indungsgemaBen Wasch- 
vorrichtung geschieht in der Weise, daB das 
Werkstuck eingespannt und in an sich bekann- 
ter Weise uber die DO sen von alien ^eiten 
gleichzeitig Oder sukzessive mit Waschmedi- 
um in an sich bekannter Weise besprtiht wird. 
Neu ist, daG gleichzeitig Oder hieran anschlie- 
(iend das Werkstuck relativ zum Stab so po- 
sitioniert wird, daB dieser durch axiale Be- 
wegung in die entsprechenden Bohrungen, Sack- 
locher, Durchbruche odgl . eingreifen kann, 
wobei deren lichte Weite grofter als der Au- 
Bendurchmesser des Stabes sein muB. Aufgrund 
der Zufuhr iiber die Versorgungsleitung tritt 
Waschmedium an den Schlitzen aus, prallt ge- 
gen das Werkstuck, lost die dort vorhamlcnen 
Schmutzreste und schwemmt sie hinweg. Die 
Oszillationsbewegung und die Beaufschl agung 
mit Waschmedium entspreohenden Druckes ge- 
schieht so lange, bis vollstandige Reinigung 
eingetreten ist. Jc hoher der Druck urn so 
intensiver und auch schneller ist die Reini- 



gung durchfuhrbar . Aus diesem Grunde ist es 
von Vorteil, wenn nur im Bereich der auBeren 
Stirnseite und nicht uber die gesamte Lange 
(Jes Stabes Schlitze angebracht sind, da 
5 dann der Abfall des Druckes innerhalb des 

Stabes in nachteiliger Weise noch starker 
ausgepragt ware. 

Mit Beendigung des Waschvorganges laBt sich 
im wesentlichen in der vorbeschr i ebenen Wei- 
10 se durch Beauf schlagung mit PreBluft die 

Trocknung des Werkstuckes vornehmen. 

Die mit der Erfindung erreichbaren Vorteile 
sind in mehrfacher Hinsicht entschei dend : 

15 Die durch Einsatz des in die Bohrungen, Sack- 

locher odgl. eingrei fenden Stabes erhaltene 
optimale Zugangl ichkei t der innenl iegenden 
Flachen sowie die giinstige Beauf schl agung 
durch den Waschmi ttelstrahl ergeben eine in- 

20 tensive, bestmogl iclie und auch rasche Rei- 

nigung gerade derjenigen Stellen, die von 
auRen kaum Oder uberhaupt nicht zu errei- 
chen sind. Neben besten Resultaten im Hin- 
blick auf Restschmutzuntersuchungen an den 

25 geruinigten Werkstucken erlaubt die Inten- 

sitat der Reinigung von den hochaggresi ven , 
im Stande der Technik eingesetzten Losungs- 
mittel abzugehen und Neutralreini ger bzw. 
wassrige Reinigungsmi ttel einzjsetzen, die 

30 sich wesentlich unproblemati scher handhaben 

und entsorgen lassen. 

Insbesondere bei Werkstucken mit mehreren 
parallel zueinander verlaufender Bohrungen 
35 wird die Verwendung von mehreren, eberiFalls 

parallel zueinander ausger ichl.fit.er Stabe als 



vorteilhaft erkannt, da durch die oszilla- 
torische Auf- und Abbewegung gleichzeitig 
mehrere und in ihrer Zahl durch die der be- 
nutzten Stabe bestimmte Bohrungen, Sacklo- 
cher odgl . gereinigt/oder getrocknet werden 
konnen. Selbstverstandl ich muB dann der Ab- 
stand der Stabe untereinander dem der Boh- 
rungen im Werkstuck entsprechen. 

In einer zweckmafligen Ausfiihrungsf orin wird 
die Verwendung einer insbesondere frei pro- 
grammierbaren Steuerung vorgeschl agen , durch 
die die Position der Dusen und Stabe sowie 
deren Bewegung, also insbesondere die Oszil- 
lationen des Stabes in axialer Richtung in 
ihrer Amplitude und Frequenz einstell- und 
veranderbar und dem mehrteiligen Werkstuck 
angepaBt werden kSnnen. Die Moglichkeit der 
Programmierung gestattet die rasche und pro- 
blemlose Einstellung der Waschvorrichtung 
auf Werkstucke anderer GroBe, Form und Ge- 
stalt. 

SchlieBlich ist von Vorteil, das Werkstuck 
auf einem Wagen anzuordnen, durch den ein- 
mal der Transport in den Bereich der Dusen 
erleichtert und die Posi tionierung rela- 
tiv hierzu unterstutzt und rascher vorge- 
nommen werden kann. Der Wagen macht eine 
Posi tionierung in Bewegungsrichtung des 
Wagens uberf liissig. 



Weitere Einzelhei ten, Merkmale und Vorteile 
der Erfindung lessen sich dem nachf ol genden 



Beschreibungsteil entnehnicn, indem anhand 
der Zeichnung ein Ausfuhrungsbeisp iel der 
crfindung naher erlautert wird. Sie zeigt 
in schematischer Darstellung und nach Art 
5 eines Blockdiagramma eine er f i ndungsgemafte 

Vorrichtung in Seitenansicht. 

^ Etwa in der Mitte der Zeichnung ist ein 

in vertikaler Richtung verlaufender Stab (l) 

10 eingezeichnet und der einen zylinderformi- 

gen Mantel (2) aufweist, im Bereich des- 
sen unteren Endea sich Schlitze (3) befin- 
rlen. Das obere Ende steht mit der Zufuhrung 
von Waschmedium als auch von PreBluft die- 

15 nenden Versorgungslei tungen (4), (5) in Ver- 

bindung. Die beauf schl agten Medien treten 
durch die Schlitze (3) in etwa in radialer 
Richtung aus. 

20 Die Versorgungsleitungen (4), (5) versorgen 

ebenfalls die in horizontaler Richtung und 
zwar in der Zeichenebene arbeitende Dusen 
(6), (7), die seitlich des Stabes (1) ange- 
ordnet sind. 

25 

Die ebenfalls horizontal nunmehr aber senk- 
recht zur Zeichenebene wirkenden Dusen (8), 
(9) sind ohne Versorgungsleitungen, glei- 
cherma&en wie die in vertikaler Richtung von 

30 oben (10) und unten wirkenden Dusen (11) ein- 

gezeichnet. Sie bewirken, dali das Werkstuck 
(12) von oben bzw. unten bespriiht werden kann. 
Din Di'isen (8), (9) arbeiten von der Vor- bzw. 
Rucksiii te und die Dusen 1.6), (7) von vorne 

35 bzw. hinten gegen daa Werkstuck (12). Die 

Funktion der Dusen ist au3 dem Stande der 



Technik bereits bekannt. 

Neu 1st, daB der Stab (1) durch Bewegung in 
axialer Rlchtung in das Werkstuck eingreifen 
und darin befindliche Bohrungen (13) inten- 
siv und unmittelbar mit Waschmedium bzw. 
PreBluft beauf schlagt. Eine intensive Rei- 
nigung gerade dieses kritischen Bereiches 
laBt sich hierdurch viel leichter vornehmen. 

Das Werkstuck (12) liegt auf einem Wogen 
(14) auf, der dem Eindringen in den Reini- 
gungsraum und der Erleichterung der Positio- 
nierung dient. 

Im Ergebnls erhalt man eine Waschvorrichtung 
fur Werkstilcke, die sich insbesondere zur 
Reinigung der darin befindlichen Bohrungen, 
Sacklocher, Durchbruche udgl. eignet. 



